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Flanschverbindungen - Zulassige Flanschimperfektionen und -beschadigungen

Anforderungen an Flanschverbindungen & Dichtverbindungen

Flansche mussen planparallel sein und spannungsfrei montiert werden kdnnen!

Die Klaffung, Spalte nicht paralleler ungeftigter Dichtflachen, ist von besonderer Bedeutung. In der DIN EN 13480-4 wird gefordert, dass Flanschverbindungen
ohne Kraftaufwendung bundig und glatt zusammengefiigt werden kénnen, so dass die Dichtflachen gleichméaRig auf dem Dichtelement liegen. Klaffung muss
durch leichtes Anziehen der Verbindungselemente (max. 10% des zulassigen Montagedrehmoments) beseitigt werden. Das gleiche gilt auch fir einen zu gro3en
Flanschspalt. Gerade bei Flanschen nach DIN EN wird nahezu die gesamte Schraubenkraft fiir die Verpressung des Dichtelements benétigt. Alle durch das
Fligen bendotigten Schraubenkrafte fehlen die Dichteigenschatft.

Abweichung in mm
Genauigkeitsklasse

DN PN A-H J-L

Y 0+0,5° P 0+1,0°
50 40 0,9 1,8

100 40 1,4 2,8
200 40 2,5 3,0
250 40 3,0 3,0
500 40 3,0 3,0

Winkelabweichung Gerad-, Ebenheitsabweichung Abwe|Chung maximal 3 mm
Toleranzklasse m(mittel) in mm Toleranzklasse m (mittel) in mm

Fb a Y : Abweichung der Flanschdichtflichen von der theoretisch genauen Lage
Flanschbreite 70mm 0,58 @ 300-1000 mm 0,6
Flanschbreite ~ 100mm 0,61 @1000 — 3000 mm 0,8

Flanschbreite ~ 120mm 0,70 . i i
Maximaler Spalt an der Dichtleiste nach DIN 28008:2010-12
Maximale Abweichungen nach ISO 2768-2 Toleranzen und Grenzabmale fir Rohrbindel-Warmetauscher

DN 10 -25 0,4 mm . ..
DN32-150 0,6 mm a = @-Dichtflache £ 300 mm

| DN 200 - 300 0,8 mm _.i a i,_ max. 1,5 mm
DN 350 - 500 1,0 mm | 1 oder

@-Dichtfliche > 300 mm
max. 1 mm per 200 @

Maximaler Spalt in der Dichtleiste nach VCI Leitfaden Maximaler Spalt nach DIN EN ISO 27509:2013-10
Montage von Flanschverbindungen in Kompakte Flansche
verfahrenstechnischen Anlagen, Méarz 2016
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Fig. E-3 Rotational-Two Hole Fig. E-4 Exessive Spacing or Gap der Dichtfliche
d = radiale Abmessung
zwischen Schaden
.‘,‘.‘ 3 mm(1/8 in.) max.
Textauszug: Maximale Tiefe der Schédden an der Dichtfliche
Flanges must come together using reasonable force. Abmessung Dichtungstyp
Flanges should be brougt into contact with the gasket der Beschadigung metallisch Weichstoff
uniformly across the flange faces using less than the
equivalent of 10% of the total target assembly bolt load. When ry <wi4 < 0,76 mm <1,27 mm
alining the flanges, no single bolt should be tightened above Wi4d <ry<w/2 < 0,25 mm < 0,76 mm
20% of the single bolt load or target bolt load. WI2 <1y <3w/4 unzuléssig < 0,13 mm
rd > 3w/4 unzulassig unzulassig
Appendix E Appendix D, Table D-2M, Figure D-3 und D-4

Maximale Imperfektionen nach ASME PCC-1-2019 - Guidelines for Pressure Boundary Bolted Flange Joint Assembly

,Die Dichtverbindung muss so konstruiert sein, dass ihre sichere Funktion unter allen betrieblichen Bedingungen und bei Storféllen fur die Lebensdauer
gewahrleistet ist.*

,Die sichere Funktion fir die Lebensdauer kann nur durch richtige Auslegung und Montage garantiert werden.”
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