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Verbindungselemente - Schrauben / Muttern — Stand der Technik (SdT)

gegriindet 1984

informiert:

In dieser Ausarbeitung werden die ublichen Verbindungselemente fur Flansch- und Dichtverbindungen auf den Stand der Technik (SdT) und Beste ver-
fugbare Technik (BvT) gepruft und verglichen. Es gibt viele Schrauben und Mutternarten, diese haben jedoch Vor- und Nachteile. Mit diesem Poster soll
eine Ubersicht fur die Auswahl des richtigen Verbindungsmittels angeboten werden. Die Anforderungen nach Stand der Technik kommt aus allen Richtli-
nien, z.B. 2014/68/EU Druckgeraterichtlinie, 2010/75/EU Industrieemissionen-Richtlinie und Arbeitsschutzrahmenrichtlinie 891/931/EWG, sowie allen
nationalen Gesetzen, wie z.B. Produktsicherheitsgesetz (ProdSG), mit 14.ProdSV, Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG) mit TA Luft und Arbeits-
schutzgesetz (ArbSchG) mit Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV). Die Anwendung des Standes der Technik (SdT) ist sinnvoll. Eine Nichtanwen-
dung ist eine Ordnungswidrigkeit (Buf3geld bis 100.000 €), oder bei vorsatzlicher Handlung eine Straftat Geld oder Haftstrafe bis zu einem Jahr.
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Es ist deutlich zu erkennen, dass eine Kopfschraube mit Gewinde
bis unter den Kopf und Muttern nach DIN 2510-5, Form NF
erhebliche Vorteile bietet.

Bei Gewindebolzen mit zwei Muttern nach DIN 2510-5, Form NF
werden diese Vorteile noch deutlicher.
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1 Einfluss der konstruktiven Gestaltung auf Gewicht, Tragfahigkeit, Nachgiebigkeit, Dynamische Tragfahigkeit und Kosten mit Ergéanzungen durch Peter Thomsen.
Aus Technische Information: Gewindebolzen (Vollschaftschrauben) oder Schrauben mit Dehnschaft (Dehnschrauben) siehe www.thomsen-bremen.de.

2 Dauerhaltbarkeit der Schrauben -

Quelle: Wiegand, Kloos, Thomala, Schraubenverbindungen, Springer Verlag mit Ergaénzungen durch Peter Thomsen.

Aus Technische Information: Optimale Schrauben fir Normflanschverbindungen, siehe www.thomsen-bremen.de.
3 Die technisch besten Lésungen zahlen nach den Anforderungen zum Stand der Technik nach allen Richtlinien, Gesetzen und Verordnungen.
4 Nur die beste Losung z&hlt nach der Industrie-Emissionen-Richtlinie 2010/75/EU (IER) und dem Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG).

Mehr Informationen hierzu gibt es auf der Homepage www.thomsen-bremen.de unter Informationen.
Zur Beantwortung von Riickfragen stehe ich ihnen gerne zur Verfligung.
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Dieses Poster ist informell, jegliche Gewéhrleistung wird ausgeschlossen.
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